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8	11,1122	14,2244	17,3366	20,4488	1	2	3	4	5	6	7	8	9	10	11	12	13	14	15	16	17	18	19	20	21	22	Periodicidad:	Tambi​Ã©Ân	es	anormal	que	la	curva	muestre	repetidamente	una	tendencia	ascendente	y	descendente	para	casi	el	mismo	intervalo.	Prentice	Hall	Hispanoamericana,	S.A.	M​Ã©Âxico.	1	UNIVERSIDAD	NACIONAL	EXPERIMENTAL	FRANCISCO	DE	MIRANDA	AREA	DE	TECNOLOG​Ã​ÂA	COMPLEJO	DOCENTE	PUNTO	FIJO	ASIGNATURA:	CONTROL	DE	CALIDAD	Profesor:	MSc.
Marcolina	Valery	A.	Con	la	carta	np	se	tiene	la	ventaja	de	que	se	grafica	directamente	el	numero	de	art​Ã​Âculos	defectuoso,	mientras	que	en	la	carta	p	es	mas	f​Ã¡Âcil	evaluar	la	magnitud	de	las	fallas	en	el	proceso	en	t​Ã©Ârminos	porcentuales.	El	otro	grupo	de	gr​Ã¡Âficos	es	la	de	no	conformidades	y	se	basa	en	la	distribuci​Ã³Ân	de	Poisson	(Gr​Ã¡Âficos	c	y	u).	HERRAMIENTAS	DE	LA	CALIDAD	(COMPLEMENTO)	GR​Ã​ÂFICOS	DE	CONTROL	INTRODUCCI​Ã​ÂN	El	inicio	del	per​Ã​Âodo	del
CONTROL	ESTAD​Ã​ÂSTICO	DE	LOS	PROCESOS,	que	constituy​Ã³Â	un	avance	sin	precedente	en	el	movimiento	hacia	la	calidad,	surge	en	la	d​Ã©Âcada	de	los	30¢Ã​Â​Âs	a	ra​Ã​Âz	de	los	trabajos	de	investigaci​Ã³Ân	realizados	por	la	Bell	Telephone	Laboratories.	Gr​Ã¡Âficos	np	(n​ÃºÂmero	de	Art​Ã​Âculos	Defectuosos).	Es	estable	y	predecible,	independientemente	de	que	su	variabilidad	sea	mucha	o	poca,	es	predecible	en	el	futuro	inmediato.	Pero	el	gr​Ã¡Âfico	de	individuales	muestra	que	el	proceso
estuvo	fuera	de	control	estad​Ã​Âstico	es	su	tendencia	central,	ya	que	desde	las	semanas	18	a	la	24	se	presento	una	tendencia	ascendente.	Primera	Edici​Ã³Ân.	GRANT,	Eugene	(1987).	Gr​Ã¡Âficos	p	y	np.	Se	usa	el	valor	mas	bajo	de	Cpk	para	el	an​Ã¡Âlisis	-12	-2.7	-1.8	-0.8	0.2	1.2	2.2	Cp	=	0,67;	Cpk=0,33	Proceso	No	Centrado	6¯Ã​Â³Â	ES	EI	X0	-12	-2.7	-1.8	-0.8	0.2	1.2	2.2	6¯Ã​Â³Â	ES	EI	X0	Cp	=	1,33;	Cpk=1,00	Proceso	No	Centrado	-3	-2.0	-1.1	-0.1	0.9	1.9	2.9	X0	Cp	=	1,33;	Cpk=1,33	Proceso
Centrado	6¯Ã​Â³Â	ES	EI	-6	-2.1	-1.2	-0.2	0.8	1.8	X0	Cp	=	1,00;	Cpk=0,67	Proceso	No	Centrado	6¯Ã​Â³Â	ES	EI	-2.7	-1.8	-0.8	0.2	1.2	2.2	ortuo	reuqlauq	uo	odicet	ed	.o£Ãn	uo	seµÃ§Ãacificepse	s	Ã	adneta	euq	edadilauq	ed	acits​Ãretcarac	amu	a	edadilauq	ed	elortnoc	arap	,es-	erefer	otubirta	mU	sotubirta	arap	elortnoc	ed	syerG	.5	A	B	C	C	B	A	.adasu	©Ã	laudividni	artel	a	,lartnec	aicnªÃdnet	ad	otnematropmoc	o	rasilana	araP	.ossecorp	o	rasilana	arap	,C	elortnoC	od	acif¡ÃrG	o	omoc	meb	,oxiaba
odicenrof	©Ã	sanames	etniv	samitlºÃ	sa	etnarud	artsoma	an	sodatceted	sorre	ed	oremºÃn	O	.alacse	ed	a§Ãnadum	amu	rop	otecxe	,socif¡Ãrg	etnemlaicnesse	o£Ãs	sele	siop	,NP	a	e	amarg	a	ertne	o£Ã§Ãaler	a	©Ã	racatsed	arap	etnatropmi	oglA	.)sartsoma	uo(	sopurgbus	ed	)ratiga	es	e	saiem	sa	rasilanA	.siaudividni	seµÃ§Ãidem	rasilana	ed	zev	me	,e	odo​Ãrep	odanimreted	mu	adac	)sotudorp	ed	sopurgbus(	sovitucesnoc	sotudorp	ed	edaditnauq	aneuqep	amu	me	adidem	©Ã	acits​Ãretcarac	a
,etnemroiretsoP	.31	½Â	¬​â«Â	¬​â	½Â	¬​â	sclC3C	lCLC	iclc3C	.aditelfer	©Ã	edadilibairav	acuop	,ajes	uo	,¯Ã5,1	ed	sahnil	saN	n	sotnop	©Ã	sotnop	sod	airoiam	a	odnauQ	:lartneC	megaL	ad	megadrobA	22	12	02	91	81	71	61	51	41	31	21	11	01	9	8	7	6	5	4	3	2	1	8844.02	6633.71	4422.41	2211.11	8	8	.onretxe	rotom	mu	ed	sohloip	so	rarig	arap	odasu	oxie	mu	ed	ortem¢Ãid	o	matneserper	sodad	setniuges	so	:¬​â	xR	ed	ocif¡Ãrg	olpmexE	od	o£Ã§ÃatneserpeR	.ssorB	xR	on	sodavresbo	soir©Ãtirc
somsem	so	moc	,edadilibairav	acuop	uo	atium	sanepa	©Ã	o£Ãn	NP	e	P	sartel	sad	o£Ã§Ãaterpretni	aob	amU	NP	e	P	samarg	sod	o£Ã§ÃaterpretnI	.612	pP	.sodivlovne	edadissecen	uo	otsuc	,opmet	oa	odived	sodazilaer	o£Ãs	o£Ãn	sam	,seµÃ§Ãidem	rezaf	lev​Ãssop	©Ã	euq	me	sosac	sO	.2	11	.11	29,0	=	kpc	kpc½Â	¬​â	¯Ãnim	0x	IE	©Ã	³Â	6	odartnec	ossecorP	00,1	=	KPC	;00,1	=	pc	2,2	2,1	2,0	8,0-	8,1-	7,2-	IE	©Ã	³Â	6	odartnec	ossecorP	76,0	=	KPC	;76,0	=	pC	Esto	puede	verse	como	una	unidad,
pero	siempre	debe	permanecer	constante.	Se	otorga	igual	al	número	de	defectos	encontrados	en	cada	muestra.	Resumen	de	las	funrmulas	para	el	control	para	grandes	atributos	de	los	fanáticos	de	control	Objetivo	Observaciones	de	observaciones	P	FACTIVO	O	PROPORCIÓN	DE	UNIDADES	DEFECTIVAS	Es	controlar	la	frajación	de	unidades	defectuosas.	Â	·	·	â	·	·	ã	ã	à	ã	ã	ã	ã	ã	â	â	â	«1,128	R	3X	D	R	3XLC	XLC	1.128	R	3X	D	R	3XLCS	2	2	ã	©	Usada	£	nicencalmente	en	combinación	con	la
grandeza.	Â³	CPK	3	°	XES	âFERENCIAS	âMBER	â	€	€	mincpk	ã?	0.577	0.864	0.000	2.115	6	2.534	0.483	8	2.847	0.373	0.820	0.136	1.864	9	2.970	0.337	0.808	0.187	1.816	10	3.078	0.308	0.797	0.223	1.777	11	3.173	0.285	0.787	0.256	1.744	12	3.258	0.266	0.778	0.284	1,716	13	3,336	0.249	0.770	0.308	1.692	14	3.407	0.235	0.763	0.329	1.671	15	3.472	0.223	0.348	1.652	16	3.212	0.640	1.636	17	3.588	0.779	0.379.	87	0.734	0.404	1.596	20	3.735	0.180	0.729	0.414	1.586	21	3.778	0.173	0.724
0.425	1.575	22	3.819	0.167	0.720	0.434	1.566	23	3.858	0.162	0.716	0.443	1.557	24	3.895	0.157	0.712	0.452	1.548	25	3.931	0.153	0.708	0.459	1.541	Se	usa	el	valor	mas	bajo	de	Cpk	para	el	Enano	de	un	proceso	que	funciona	solo	con	causas	comunes	de	variación,	se	considera	que	en	un	estado	de	control	estadístico.	Se	obtienen	las	líneas	de	control:	donde	el	mundo	de	los	defectos	del	subgrupo	y	se	obtiene	dividiendo	los	defectos	totales	encontrados	entre	los	subgrupos	totales.	Éste
o£Ã§Ãairav	A	.artsoma	rop	sosoutiefed	sneti	ed	oid©Ãm	oremºÃn	od	avitamitse	a	©Ã	np	ossi	rop	,sosoutiefed	sneti	ed	aid©Ãm	o£Ã§Ãroporp	a	©Ã	p	e	artsoma	ad	ohnamat	o	©Ã	n	,p	artel	an	euq	odnaredisnoC	.	od	otser	o	siam¬Â	SCL	np3np1()p	CLnp	ICLnp3np1()p	:rop	sodad	o£Ãs	pn	ocif¡Ãrg	o	arap	elortnoc	ed	setimil	sO	.sogitrA	tcefeD	artsomA	.meti	mu	ed	siam	ridem	e	ranoicepsni	arap	orac	©Ã	e	sadizudorp	sedadinu	sa	sadot	ed	acit¡Ãmotua	o£Ã§Ãepsni	;)sarutarepmet	,olpmexe	rop(
o£Ã§Ãidem	ed	orre	rop	sanepa	merefid	samix³Ãrp	seµÃ§Ãidem	euq	me	sossecorp	;otnel	otium	ossecorp	:omoc	siat	,opurgbus	uo	artsoma	amu	ramrof	arap	sadidem	rapurga	arap	ocit¡Ãrp	oditnes	¡Ãh	o£Ãn	euq	me	seµÃ§Ãautis	uo	sossecorp	sotium	metsixE	.artsoma	ed	sohnamat	soir¡Ãv	arap	sodalubat	o£Ãs	D4	e	D3	ednO	lacsif	lacsif	dnub	4	3	SCLDR	CLDR	CLDR	CLR	ICLDR	:amrof	etniuges	ad	soditbo	o£Ãs	,R	ocif¡Ãrg	mu	ed	setimil	sO	,artel	an	adahcar	©Ã	euq	lev¡Ãirav	ad	o£Ãrdap	oivsed	o
sezev	sªÃrt	sonem	uo	siam	aid©Ãm	a	:lareg	amrof	amsem	ad	ritrap	a	soditbo	o£Ãs	R	artel	amu	arap	elortnoc	ed	setimil	sO	.etnatsnoc	uo	lev¡Ãirav	res	edop	,n	,artsoma	ad	ohnamat	O	duolc	o±Ãamat	sitnafni	sodadiuc	SCLu3	u	n	CLu	ICLu3	u	n	.EDADILAUQ	ad	latot	OLORTNOC	.lartnec	ahnil	ad	sodal	so	sobma	me	​Ï2	e	​Ï1	me	o§Ãapse	od	ortned	o£Ãtse	sotnop	sod	%5,31	etnemadamixorpA	.o£Ã§Ãacificepse	ed	setimil	son	adacof	¡Ãtse	o£Ãn	ossecorp	od	aid©Ãm	a	pC	©Ã	KpC	odnauQ	ed	pC	©Ã
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etniuges	ad	soditbo	o£Ãres	,cihparG	X	mu	arap	elortnoc	ed	setimil	sO	.1	:sotubirta	ed	sopit	siod	metsixE	.EDADILAC	AD	OLORTNOC	ED	AIUG	.ranimile	e	racifitnedi	ed	siec​Ãfid	o£Ãs	snumoc	sasuac	sA	.sopurgbus	rezaf	ed	adauqedani	arienam	amu	a	odived	en	un	proceso	puede	ser	el	resultado	de	2	tipos	de	casos,	causas	comunes	(fortuitas	o	aleatorias)	y	causas	especiales	(atribuibles	o	impotables).	ADMINISTRACIÓN	Y	CONTROL	DE	CALIDAD.	México.	TOTAL	CALIDAD	Y	PRODUCACIÓN.
GRAPFICS	R	Este	diagrama	se	utiliza	para	estudiar	la	variabilidad	de	una	característica	de	calidad	de	un	producto	o	proceso,	y	analiza	el	comportamiento	en	el	tiempo	de	los	rangos	de	muestra	o	subgrupos.	3.	-4	-2.2	-1.3	-0.3	0.7	2.7	4	CP	=	0.67	6,	EIES	-4	-2.2	-1.3	-0.3	0,7	2.7	8	CP	=	1,33	6	6	6	EI	-4	-2.2	-1.3	-0.3	0,7	1,7	2.7	6	-	CP	=	1,00	6).	EIES	2d	R	RISK	10.	México	GUTIERREZ,	Humberto	(1997).	.	Para	analizar	la	estabilidad	de	la	cantidad	de	artículos	defectuosos	en	un	proceso	de
producción	y	tratar	de	mejorar,	se	toma	una	muestra	de	120	piezas	cada	4	horas.	Este	tipo	de	gráficos	puede	ser	muy	útil	cuando	puede	evaluar	varias	características	de	calidad	mensurables,	obteniendo	información	de	calidad	completa	de	una	manera	práctica	y	menos	costosa.	9.	Las	causas	especiales,	por	su	carácter	relativamente	discreto,	pueden	identificarse	y	eliminarse	a	menudo.	La	forma	operativa	de	construir	un	gráfico	X	comienza	determinando	las	características	que	deben
estudiarse.	6.	Shewhart,	como	principal	contribución,	reconoce	que	en	cada	proceso	de	producción	hay	variación,	señalando	que	no	se	pueden	producir	dos	partes	con	las	mismas	especificaciones,	ya	que	era	evidente	que	no	se	podían	producir	las	diferencias	en	materias	primas	y	insumos	y	los	diferentes	niveles	de	producción.	producido.vrenovate	Ãl	le	narepo	euq	sotcefed	ed	oremo	Ãn	nu	ad	es	61	y	51	anames	al	ne	esravresbo	edeup	omoc	:sisilÃnA	31	.lamrona	aredisnoc	es	osac	le	Ê2	ed
saenc	salt	ed	areuf	rop	nerruco	sotnup	3	ed	2	islarenc	Ãl	al	ed	odal	omsim	nu	ne	nerruco	sovitucesnoc	sotnup	41	ed	21	sonem	la	·	ï	̄	̄	ed	nicroporp	el	niccarf	al	ne	senoicairav	sal	artseum	.ocitca	Ãdid	lairetam	led	lartnec	otnup	,lortnoc	ed	SACIFÃRG	sal	3Ãlorrased	,roiretna	ol	rargol	arap	.selaicepse	sasuac	Sun	.dadilibairav	nabacovorp	serodarepo	sun	ed	edlos	gráficos	siguen	comportamientos	no	aleatorios.	a	veces,	cuando	el	número	de	muestras	en	las	tablas	p	es	constante,	es	más
conveniente	escuchar	la	tabla	np	en	la	que	se	muestra	el	número	de	elementos	defectuosos	por	muestra,	en	lugar	de	la	proporción.	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	0,	1	en	un	producto	o	en	un	proceso	interesante	controlar	su	variabilidad	y	su	tendencia	central,	por	ejemplo,	las	dimensiones	de	cierta	pieza	deben	ser	10	cm.	Pasos	para	Calcular	Cp.	1.	12	Gr​Ã¡Âfico	de	Control	p	0,00	0,02	0,04	0,06	0,08	0,10	0,12	0,14	1	2	3	4	5	6	7	8	9	10	11	12	13	14	15	16	17
18	19	20	Muestrasp	A	B	C	C	B	A	p	=	0,072	An​Ã¡Âlisis:	Como	puede	observarse	en	la	gr​Ã¡Âfica	existe	un	acercamiento	al	l​Ã​Âmite	central,	se	refleja	poca	variabilidad.	Tipos	de	Gr​Ã¡Âficos	para	Atributos	Existen	dos	tipos	de	grupos	de	gr​Ã¡Âficos	de	control	por	atributos.	Calcular	el	valor	de	¯Ã​Â³Â	,	a	trav​Ã©Âs	el	R	de	la	muestra	de	la	Gr​Ã¡Âfica	R,	con	las	formula:	2.	5	Gr​Ã¡Âfico	de	Control	de	R	0	1	2	3	4	5	6	7	8	9	10	11	12	13	14	15	16	17	1	2	3	4	5	6	7	8	9	10	11	12	13	14	15	16	17	18	19	20
Muestras	mm.	ISHIKAWA.	Observando	las	figuras,	con	respecto	a	Cp	y	CpK	puede	considerarse:	¯Ã​Â·Â	Cp=Cpk	cuando	el	proceso	esta	centrado.	Es	necesario	un	an​Ã¡Âlisis	del	proceso.	c	N​ÃºÂmero	de	defectos	Registra	y	controla	el	n​ÃºÂmero	de	defectos.	Es	anormal	10	de	11	puntos	consecutivos	del	mismo	lado	es	anormal.	Mc	Graw	Hill.	Cuando	se	usa	con	Gr​Ã¡Âfico	R	RAXLCI	XLC	RAXLCS	2	2	¯Ã​Â​Â¯Ã​Â½Â	¯Ã​Â½Â	¯Ã​Â«Â¯Ã​Â½Â	Esta	gr​Ã¡Âfica	debe	usarse	en	combinaci​Ã³Ân	con	una
gr​Ã¡Âfica	R	para	controlar	la	variaci​Ã³Ân	dentro	de	un	subgrupo.	Si	todos	los	valores	ocurren	dentro	de	los	l​Ã​Âmites	de	control,	sin	ninguna	tendencia	especial,	se	dice	que	el	proceso	est​Ã¡Â	bajo	control	estad​Ã​Âstico,	si	no,	esta	fuera	de	control.	Esto	puede	deberse	a	una	forma	inapropiada	de	hacer	subgrupos.	Quinta	Reimpresi​Ã³Ân	CECSA.	8	11,1122	14,2244	17,3366	20,4488	1	2	3	4	5	6	7	8	9	10	11	12	13	14	15	16	17	18	19	20	21	22	Seg​ÃºÂn	Besterfield	(1995),	cuando	un	proceso	esta
bajo	control,	se	produce	un	patr​Ã³Ân	normal	de	variaci​Ã³Ân	que	cumple	con	los	siguientes:	1.	¯Ã​Â·Â	Al	menos	16	de	20	puntos	consecutivos	ocurren	en	un	mismo	lado	de	la	l​Ã​Ânea	central.	1.	68,27%	95,45%	99,73%	Frecuencia	68,27%	95,45%	99,73%	Frecuencia	Sea	X	la	variable	sezev	s​Ã	.)5891(	uruoaK	.	.ametsis	on	setneserp	etnemetnenamrep	o£Ãtse	o£Ãn	euq	siaicepse	saicn¢Ãtsnucric	uo	seµÃ§Ãautis	rop	sadaniru	,snumoc	sasuac	ed	ametsis	od	etrap	zaf	o£Ãn	siev​Ãubirta	uo	siaicepse
sasuac	a	odived	o£Ã§Ãairav	A	.n	,opurgbus	od	ohnamat	O	aid©Ãm	alep	od​Ãutitsbus	©Ã	n	o£Ãtne	,etnatsnoc	©Ã	o£Ãn	,opurgbus	od	ohnamat	o	odnauQ	.21	80,0	01	02	50,0	6	91	60,0	7	81	80,0	9	71	90,0	11	61	50,0	6	51	50,0	6	41	80	,0	9	31	60,0	7	21	70,0	8	11	11	11	11	01,0	21	01	21,0	41	9	40,0	5	8	70,0	8	7	01,0	21	6	30,0	4	5	80,0	01	4	60	,0	7	3	80,0	01	2	90,0	11	1	)¬​â	½Â	¬​â	«Â¬​â«Â	¬​â	½Â	¬​â	``	¬​â	½Â	¬​â	¯Ã	sclp3	p1(	P	N	70,03	1(	70,0	)70,0	021	931,0	CLP70,0	ICLP3	P1(	P	N	70,03	1(	70,0
)70,0	021	1000,0	P	.61	.3	ed	elortnoc	ed	setimil	sod	mamixorpa	es	euq	sotnop	sO	o£Ã§Ãaredisnoc	me	odnaveL	:elortnoc	ed	setimil	sod	megadroba	etnednecseD	lacissarD	setnednecsa	sotnoP	7	22	12	02	91	81	71	61	51	41	31	21	11	01	9	8	7	6	5	4	3	2	1	8844.02	6633.71	4422.41	2211.11	8	.axiab	e	atla	ertne	sodanretla	sovitucesnoc	sotnop	41	res	edop	oir©Ãtirc	O	.1	arap	PC	omoc	osorogir	elortnoc	reuqer	sam	,odauqeda	©Ã	ossecorp	O	2	33,1<	pc<	1	.sartsoma	mm	02	91	81	71	61	51	41	21	11
01	9	8	6	5	4	3	2	1	02	91	81	71	61	51	41	31	21	11	01	9	8	x	ed	elortnoc	ed	cifnarG	.seled	ortned	majetse	x	ed	serolav	so	euq	ed	edadilibaborp	atla	amu	¡Ãret	,ocits​Ãtatse	elortnoc	ed	seµÃ§Ãidnoc	bos	,e	setimil	sesse	moC	x³Â	¯Ã3	-	x	¯Ã	=	icl	x	¯Ã	=	cl	x³Â	¯Ã3	+	x	¯Ã	=	scl	:rop	odad	©Ã	)ICL(	oxiab	siam	elortnoc	ed	oremºÃn	o	©Ã	oivsed	ues	e	¯ÃX	©Ã	aid©Ãm	aus	euq	odnimussa	e	elortnoc	ed	ocif¡Ãrg	on	ocif¡Ãrg	¡Ãres	euq	)ocits​Ãtatse	secta	etnatsnoc	en	Opurgbus	liderado	Oâ	±	â	¢
¡¡â¡â¡â¡â¡â¡O¡E.	,	6	9	71	5	41	9	31	31	7	21	11	11	01	01	3	5	5	6	6	31	6	5	5	5	1	4	4	4	3	7	2	11	1	B	C	C	B	C	C	STARTSEUM	3	2	1	02	81	61	41	21	01	8	6	4	2	0	C	Lortnoc	ed	Ocifâ¡ãƒrg	â½â	€	ã¯â	«â	€	ã¯â½â	€	ã¯â«	â	€	ã¯â½â	€	ã¯	â½â	€	ã¯	â½â	€	€	¯	â½â	€	ã¯â	€	ã¯â½â	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€	€.	¯â½â	€	ã¯â½â	€	ã¯	SCLC3C58,6358,607,41	LCLC58,6	ICLC3C58,6-358,61-0	Serorre	âºM.	le	ne	adatnepxe	nâ	¢	¡ơ	°	DuringSigner	acifxa	acif	datse	lotnoc	.m1,	Solocââââtonra
001,	Azeip	Anu,	Olpmeje	Rop;	Etnatsnoc	Esrev	edup	Opurgbus	ed	oâ	±	±at	elbacilpa	Al	silt	silt	silt	silt	1	—	â2	â2	â2	â2	â2	â2	â-	â-	â-	±	±	ơat	elbacilpa	silt	silt	silt	silt	silt	1	—	â2	â2	â2	â2	â-	â-	â-	â-	±	±	ơat	elbacilpa	silt	silt	silt	silt	1	—	â2	â2	â2	â2	â2	â-	â-	â-	±	±	ơat	elbacilpa	silt	silt	silt	silt	1	—	â2	â2	â2	â2	â-	â-	—	¯	y	â	¢	ã¯3-ã	ertne	euq	en	Eit	es,	ocsââââââ9	Lortnoc	ed	Senoicidnoc	ojab	y,	â³â	ivamente	Radnnâ.	omsim	si	ed	sotnnnnnnnnntnup	â	·	‚â‚ã¯:	sosac	setneiugis	sol	slamrdindinoc	es.	¯	pc
se	(-)	es	decir	6â³â	ã³:	rised	se,	Osecorp	lideró	a	Adamitse	radnâ`ater	al	n,	ed	al	neas	al.	Atneserper:	aicnarelot.)	Soutcefed	solucââââââââââââââââ9	¡ơroporp	(P	Socifâ¡â¡ưenec	â	©	â	©	â	¡Lortnoc	ed	setimil	sol	raluclac	arap	oidemorp	art	en	lebed	ebed	esac	sotse	ne;	artseum	an	artseum	ed	elbairav	​​se,	n,	artseum	ed	Cuando,	incluso	si	es	constante,	se	prefiere	cuantificar	el	número	de	defectos	por	unidad	en	lugar	de	los	defectos	totales	en	la	muestra,	se	usa	la	letra.	Si	X	tiene	una
distribución	normal,	esta	probabilidad	es	0.9973.	Cuarta	edición.	PP	232.	4.	Determine	si	el	proceso	está	bajo	control	estadístico.	Las	líneas	de	control	en	una	letra	son	suministradas	por:	N	u	3ulci	Ulc	n	u	3ulcs	`Defectores	deferencias	Defectos	en	todo	el	conjunto	de	datos.	El	34	%	de	los	puntos	están	dentro	del	espacio	en	ambos	lados	de	la	línea	central	2.	Se	usa	x	x	x	cuando	los	datos	de	un	proceso	registrados	intervalos	largos	y	duros	o	los	subgrupos	no	son	efectivos.	El	registro	de
valores	individuales	de	variables	"hilos	de	variables	.	En	esta	carta,	los	artículos	de	una	muestra	(o	subgrupo)	se	revisan	y	cada	uno	tiene	una	calidad	aceptable	o	no,	es	decir,	un	artículo	pasa	o	no	pasa.	6	muestra	de	temperatura.	A	B	C	B	B	A	GRALS	I-R	(valores	individuales)	La	enfermería	del	individuo	es	un	diagrama	para	las	variables	al	tipo	de	contenido	que	puede	verse	como	un	caso	específico	de	la	letra	RX	cuando	el	tamaño	de	la	muestra	es	n	=	1,	pero	la	principal	diferencia	ocurre	en
los	procesos	en	los	que	se	aplica.	PP	522	Mieleshi,	Kume	(1992).	Aproximadamente	el	2.5	%	de	los	puntos	están	dentro	del	espacio	entre	2	y	3	en	ambos	lados	de	la	línea	central.	La	temperatura	debe	ser	de	125	°	C	±	±	5	ã	£	C	porque,	si	no	se	cumple,	se	pueden	presentar	los	problemas	finales	de	los	LYMP.	2	Para	el	vidrio	de	los	límites	de	control,	proceda	de	tal	manera	que,	en	condiciones	de	control	estadístico,	el	rango	variable	en	la	letra	tiene	una	alta	probabilidad	de	ajuste	en	estos
límites.	Conocer	las	tolerancias	del	proceso	y	el	CP	se	calcula.	A	continuación	se	muestra	una	crítica	al	daño	al	CP.	Clase	CP	Clase	del	proceso	de	este	seleuqA	.o£Ãsrepsid	uo	edadilibairav	aus	ralortnoc	arap	)S	mu	etnemlanoisaco(	R	o	e	lartnec	aicnªÃdnet	a	ralortnoc	arap	,satnuj	sadatneserpa	o£Ãs	X	saen​Ãmarg	sa	etnemlareg	euq	ossi	rop	​Ã	.artsoma	ad	edadinu	rop	sotiefed	ed	oremºÃn	o	alortnoc	e	artsiger	edadinu	rop	sotiefed	ed	oremºÃn	mU	.o£Ã§Ãacificepse	a	bos	aditimrep	o£Ã§Ãairav
	Ã	o£Ã§Ãaler	me	ossecorp	od	o£Ã§Ãairav	a	sanepa	acidni	,sadidneta	odnes	etnemlaer	o£Ãtse	seµÃ§Ãacificepse	sa	es	artsom	o£Ãn	edadicapac	ad	edadicapac	A	.aibm´ÃloC	.)PN	e	P	socif​ÃRG(	laimonib	o£Ã§Ãiubirtsid	an	odaesab	©Ã	e	emrofnoc	o£Ãn	sedadinu	arap	©Ã	seled	mU	.7	.anames	rop	setneilc	ed	oremºÃn	o	moc	etnematnuj	,sanames	51	rop	setneilc	ed	seµÃ§Ãamalcer	ed	ortsiger	mu	ebecer	ele	,letoh	mu	me	:olpmexE	.onrof	od	arutarepmet	a	©Ã	etnatropmi	otcepsa	mu	,o§Ãa	ed	soir​Ãl
me	seµÃsserpmi	zaf	euq	aserpme	amu	mE	:olpmexE	2	=	n	erpmes	euqrop	setnatsnoc	o£Ãs	selE	D	,DYD	243	:atoN	½Â	¯Ã½Â	¬​â	¯Ã	½Â	¬​â	q	.satn¯Ã	¯Ã	¯Ã	¯Ã	¯Ã	¯Ã	amarg	a	arap	x	acif¡Ãrg	o	arap	:savitucesnoc	seµÃ§Ãidem	saud	ed	sodad	so	ertne	oditbo	©Ã	olavretni	o	euq	odad	,2	=	n	artel	¬​â	xr	ed	artsoma	a	omoc	oditbo	​Ã	siaudividni	serolav	arap	amarg	amu	ed	elortnoc	ed	sodal	sO	.elortnoc	ed	setimil	sod	saloiag	sa	arap	adasu	©Ã	sovissecus	sodad	ed	amix¡Ãm	axiaf	a	,odaluclac	res	edop
o£Ãn	r	ed	rolav	o	e	opurgbus	¡Ãh	o£Ãn	omoC	.mc	2,01	e	8,9	ertne	iac	euq	o£Ãsnemid	amU	.sotnop	7	ed	ahcaR	22	12	02	91	81	71	61	51	41	21	11	01	9	8	7	6	5	4	3	2	1	8844.02	6633	,	71	71	4422.41	2211	,11	8	.lev¡Ãirav	uo	etnatsnoc	res	edop	,N	,artsoma	ad	ohnamat	od	½Â	¬​â	«Â¬​â«Â	¬​â	½Â	¬​â	½Â	¬​â	¯Ã	¬​â	¯Ã	¬​â	¯Ã	sclp3	p1(	p	)n	clp	iclp3	p1(	p	)n	.odauqeda	euq	od	siam	Cuando	no	es	posible	hacer	mediciones:	color,	rasguño,	etc.	10	Ejemplo:	según	el	hecho	de	que	el	ejercicio	realizado	en
los	grandes	RX	está	bajo	control	estadístico	y	consta	de	24	subgrupos,	se	toma	el	mismo	ejemplo,	con	las	especificaciones	específicas	de	15	mm.	Malor:	como	se	puede	ver,	no	se	detecta	ningún	patrón	que	indique	una	variación	especial	en	el	proceso,	por	lo	que	se	considera	bajo	control	estadístico.	4	Muestra	o	subgrupo	Diament	en	mm	Madre	x	Rango	X1	x2	x3	x4	x5	1	16	23	12	11	16	15.	13	14	4	6	13	14	14	14	14.8	4	7	16	22	16	17	17.6	6	8	17	12	14	15	14.8	5	9	17	18	15	20	14	16.8	6	10	10	9
18	14	13	12.8	9	11	15	10	17	10	9	12.2	8	12	16	16	14	14	5	14	14	14	14	22	15.2	11	14	11	10	18	14	13	13	15	16	10	14	10	18	13	16	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13	13.	18	14	13	20	15.	10	13	12	11	18	13	13	13.4	7	20	16	16	16	16	15	15.2	2	x	=	14.64	r	=	7.6	para	granficas	x	para	granficas	R	10,250,577	(7.6)	14.64Raxlci	14.64xlc	19,030,577	(7,6)	14	,	64RAXLCS	2	2	2	2	2	âMBER	âFERENCIONES	âMBER	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	â	”''”	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â
Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	Â	°	°	°	«€	âferencias	âferencias	00	00	00	(7.6)	rdlci	14.64rlc	16.0742.11	(7,	6)	rdlcs	3	4	âferencias	¯	â	â	â	â	â	€	œl	œl	â	€	Ught	para	determinar	el	estatus	del	proceso.	Requiere	modificaciones	de	estos.	Los	datos	obtenidos	durante	6	días	se	muestran	en	la	tabla.	En	el	ejemplo	anterior,	para	convertir	el	grano	P	en	un	grano	PN,	es	suficiente	multiplicar	la	escala	por	el	tamaño	de	la	muestra	(120).	(El	proceso	de	un
proceso)	¿La	capacidad	del	CP?	Si	el	proceso	no	está	dentro	del	control,	el	césped	tendrá	poca	importancia,	ya	que	los	límites	de	control	de	esto	dependen	de	la	variabilidad.	0.67
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